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Technische Daten

Hauptantrieb 8000 min-’

Diagramm

M ‘ gregzahl- ; ]Ii)r_erl:zahl- ‘ P
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(Nm) (kW)
630 +
500 -+ + 20
400 + T S6-40%ED 116
3is5 + F .. 4+ 12,5
250 4 . s S1-100%ED 10
200 -+ R +8
180 + $6—40%ED G T 63
125 _130..., i ,‘-‘. -
100 + S1-100% ED - = 44
B0 -+ --------------------,h ------- A %, + 3,1
g L 125
50 + 1
40 +1.6
31 + T 1.2
25 L1
20 1 T 08
16 T 106
12 - 0.5
10 T + 04
3 - + 0,3
€2 1 + 0,2
-
n
(min™)
Hauptantrieb Direktantrieb durch drehzahlgeregelten
Asynchronmotor mit Flissigkeitskiihlung
Drehmoment $1-100% ED max. Nm 87
S6 -40% ED max. Nm 130
Motorleistung S1-100% ED max. kW 10
S6 — 40% ED max. kW 15
Drehzahl stufenlos programmierbar min~’ 0 ... 8000
Einrichtbetrieb min~ 0...800
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Technische Daten

Hauptantrieb 15000 min™*
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Diagramm rehmoment eistung
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[ i l —t+—+ i +—t+—t i p—t—t | Pt i —t—t i =t =
VISSESISIETESSEESSEESSESSSSESS 1,
v 2 (min")
Hauptantrieb Direktantrieb durch drehzahlgeregelien
Asynchronmotor mit FlUssigkeitskihlung
Drehmoment S1-100% ED max. Nm 87
S6 -40% ED max. Nm 130
Motorleistung S1-100% ED max. kw 10
S6-40% ED max. kW 15
Drehzahl stufenlos programmierbar min™ 0 ... 15000
Einrichtbetrieb min-! 0...800
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Technische Daten

Datenblatt
Vorschubantrieb Birstenlose AC-Servomotoren
Vorschubgeschwindigkeit X-, Y-, Z-Achse mm/min 1 ... 10000
stufenlos programmierbar
Eilgang X-, Y-Achse mm/min 30000
Z-Achse mm/min 20000
Einrichtbetrieb X-, Y-, Z-Achse mm/min 1...2000
WegmeBsystem  Wegmessung indirekt, direkt (Option)
Auflosung X-, Y-, Z-Achse mm 0,001
Eingabefeinheit X-, Y-, Z-Achse mm 0,001
Positionstoleranz (nach VDI/DGQ 3441)
indirekte Wegmessung X-, Y-, Z-Achse mm 0,015
direkte Wegmessung (Option) X-, Y-, Z-Achse mm 0,010
Tisch Grofe mm 1250 x 800
Zulassige Belastung kg 1200
Aufbauhohe max. mm 640
Nuten T-Nut Anzahl x Breite mm 8 x 14112
Richtnut Anzahl x Breite mm 21T
Entfernung Spindelnase / Tisch min. mm 200
max. mm 700
Arbeitsbereich Fahrweg X-Achse mm 1000
Y-Achse mm 800
Z-Achse mm 500
2-4 DECKEL MAHO mibtin



Technische Daten

Spindel Werkzeugspannung durch Tellerfederpaket
Entspannung hydraulisch
Werkzeugaufnahme
Werkzeugschéfte SK40 DIN 69871 Form A, B
Anzugsbolzen SK 40 DIN 69872 Form A, B
Bestellnummer Form A 2140 000173
Form B 2140 000189
Werkzeugaufnahme bei innerer
Kiihlschmierstoffzufiihrung
Werkzeugschafte SK 40 DIN 69871 Form B
Anzugsbolzen SK 40 DIN 69872 Form B
Bestellnummer 2140 000189
Option
Umbausatz Spannzange fir
Anzugsbolzen (ANSI) SK 40 ISO 7388/2 Typ B
Werkzeuge Durchmesser max. mm 200
Drehzahl bei max. Durchmesser max. min™ 4500
Unfallgefahr bei Verwendung von Werkzeugen
mit groBerem Durchmesser bzw. bei hdheren
Drehzahlen!
Wuchtgite Q nach VDI 2060
flr Drehzahl 0 ... 15000 min™ Q 6,3
Empfehlung ab Drehzahl 8000 min™ Q 2.5
I Bei Drehzahlen gréBer 8000 min~ ist die Verwen-
2 dung von rotationssymmetrischen und
gewuchteten Werkzeugen erforderlich.
mh ! a2 DECKEL MAHO 2-5



Technische Daten

Werkzeug-
magazin

Werkzeug-
wechsler

Transportdaten

Variable Platzcodierung (VPC)
Festplatzcodierung bei Sonderwerkzeugen

Anzahl der Werkzeuge

Werkzeugdurchmesser

Standardwerkzeuge

Sonderwerkzeuge bei freien Nachbarplatzen

Ausdrehbricken bei freien Nachbarplatzen
Werkzeugldnge ab Spindelnase
Werkzeuggewicht

Vertikal-Werkzeugwechsler mit Doppelgreifer

Transportgewicht (ca.) mit Tisch
einschlieBlich Verkleidung, Schaltschrank,
Spritzschutzeinrichtung, Werkzeugwechsler

TransportmaRe (ca.)

Maschine mit Tisch
Vorschubmotor Z-Achse demontiert,
Werkzeugwechsler und Steuerung in

Wartungsraum eingeklappt

Transportboden
Transportboden mit Maschine

Transporikiste

Erforderliche Weite der Tur

@ max.
g max.
9 max.
max.
max.

LxBxH

LxBxH

LxBxH

BxH

mm
mm
mm
mm

kg

m

m

30

80
140
200
300

12

8900

3,1x2,4x2,6

38x2,4x0,3
2,9

3,8x2,4%3,0

25% 3.1
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Technische Daten

Aufstelldaten AnschluBwert (Leistungsaufnahme) kVA 50
Betriebsspannung V 400
Frequenz Hz 50

DruckluftanschluB Betriebsdruck bar 6
Raumtemperatur (nach EN 60204-1) o +5...+40
Mittlere Temperatur in 24 h G + 35
Relative Luftfeuchtigkeit % 30...95
Gerauschemission nach DIN 45635-16-K]. 2 dB (A) <75
Maschinenhohe H m 3,0
Flachenbedarf mit Tisch LxB m 3,9x4,.1
Zusatzlich sind Fluchtwege und Sicherheitsbereiche
I entsprechend den o6rtlichen Gesetzen, Vorschriften
®  und Bestimmungen einzuhalten.
Maschinengewicht (ca.) mit Tisch kg 9100
einschlieBlich Verkleidung, Schaltschrank,
Spritzschutzeinrichtung, Werkzeugwechsler
und Kihlschmierstoffbehalter
Aufstellgewicht mit Tisch  max. kg 11000
Maschinengewicht mit max. Gewicht fiir
Werkstlck, Werkzeug und Betriebsstoffe
Belastung am MaschinenfuB mit Tisch  max. kg 10500
Aufstellelemente (Keilschuhe) Anzahl x Typ  Fa. Bilz 6 x PKA 2-0
mhb1 tc426 DECKEL MAHO 2+
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Technische Daten

Aufstellplan

1100

1300

1490

2400

=58
N

2230

1420

2710
3100

790

3890

80

3000

4090

60

(D Aufstellpunkte
(2 Aggregat fur innere Kahlschmierstoffzufiihrung
() Spaneforderer

Fluchtwege und Sicherheitsbereiche entsprechend
den ortlichen Gesetzen, Vorschriften und Bestim-
mungen einhalten.

@ NetzanschluB

@ DruckluftanschluB
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